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(54) BOUCHON COMPRENANT UNE JUPE INTERIEURE D'ETANCHEITE COOPERANT AVEC LA FACE 
EXTERIEURE D'UN COL DE RECIPIENT. 




. , L'invention conceme un bouchon (1) comportant une 
paroi d'extremite (3), une jupe cylindrique (4) comprenant, 
sur sa face interieure, un filetage destine a coopGrer avec 
un filetage complementaire exterieur d'un col de recipient, 
et une jupe interieure d'etancheite (13). 

La face interieure de la jupe d'etancheite est sensible- 
ment tronconique, et converge depuis la base de la jupe 
d'etancheite en direction de I'extremite libre de la jupe 
d'etancheite. 

La face interieure de la jupe d'etancheite est destinee a 
coop6rer avec la face exterieure du col, le diamStre interieur 
de la jupe d'etancheite vers sa partie extreme libre etant in- 
ferieur au diametre exterieur du col. 

Le bouchon peut Sgalement comprendre une levre an- 
nulare (20) destin6e a am6liorer la solidarisation d'un joint 
au rebord du col ou le contact entre le joint et le rebord. 
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(-'invention concerne un bouchon et un col de recipient. 

Le bouchon comporte une paroi transversale d'extremit^dejaquelle fait saillie 
une jupe exterieure sensiblement cylindrique comprenanCsur sa face interieure, 
un filetage destine a cooperer avec un filetage complementaire exterieur d'un 
col de recipient. 

Afin d'assurer I'etancheite de I'ensemble bouchon - col, plusieurs solutions ont 
ete envisagees dans I'art anterieur. 

Une premiere solution est de prevoir sur le bouchon une jupe interieure, faisant 
saillie de la paroi d'extremite, la jupe interieure etant destinee a cooperer avec la 
face interieure du col d'un recipient. 

Une telle structure ne donne pas entiere satisfaction. Notamment, 
I'augmentation de la pression a I'interieur du recipient entraine une deformation 
du bouchon et de la jupe interieure, ce qui peut conduire a une degradation du 
contact entre la jupe interieure et le col, et, en consequence, a une perte 
d'etancheite. 

Par ailleurs, la presence de la jupe interieure ne permet pas de placer un joint a 
I'interieur du bouchon ou sur le col du recipient, comme on le verra plus loin. 

Une deuxieme solution consiste a placer un joint entre le bouchon et le col de 
recipient. Plusieurs types de joint peuvent etre utilises. 

Par exemple, un joint peut etre place au fond du bouchon, centre la paroi 
d'extremite. Un tel joint peut etre un joint mousse ou un joint possedant des 
proprietes de barriere aux gaz, ces joints etant realises en une ou plusieurs 
couches de matiere(s) plastique(s). Lorsque le bouchon est totalement visse sur 
le col, le joint est comprime, vers sa zone peripherique, entre le rebord du col et 
la paroi d'extremite du bouchon, garantissant de ce fait I'etancheite du recipient. 
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Cependant, un d6vissage du bouchon meme tr6s faible, de I'ordre de quelques 
degres par exemple, entrame une perte de contact entre le rebord du col et le 
joint, solidaire du bouchon, I'etancheite n'etant alors plus assuree. Ceci peut se 
produire meme si le bouchon est muni d'une bande d'inviolabilite, un faible 
devissage ne conduisant pas necessairement a la rupture des ponts entre la 
bande et la jupe exterieure du bouchon, mais pouvant neanmoins entrainer des 
fuites du contenu du recipient. 

On peut egalement prevoir un joint en aluminium thermoscelle sur le rebord du 
col. Un tel ensemble bouchon - joint - col possede de bonnes performances 
d'etancheite tant que le joint n'a pas ete ote (premiere etancheite). En revanche, 
une fois que le joint a ete ote par un utilisateur, I'etancheite, qui n'est plus 
assuree que par le bouchon en contact avec le rebord du col, est moins bonne 
(seconde etancheite). 

En effet, le thermoscellage du joint en aluminium sur le rebord du col a pour 
consequences le depot de matiere adhesive sur le col, la deformation du col, et 
la degradation de I'aspect de surface du col. Les surfaces de thermoscellage 
etant identiques aux surfaces de seconde etancheite, il est tres difficile d'obtenir 
de bonnes performances en seconde etancheite. 

Afin de diminuer les problemes d'etancheite precites, il n'est pas possible de 
combiner ^utilisation d'un joint et la presence d'une jupe d'etancheite cooperant 
avec la face int6rieure d'un col de recipient. 

E n effet, p0 ur etre efficace, la jupe interieure doit presenter une certaine 
longueur permettant d'obtenir une zone de contact suffisante avec la face 
interieure du col. Cependant, la longueur de la jupe interieure est limitee par la 
deformation maximale admissible par le joint. 

En pratique, la deformation maximale admissible par le joint limite la longueur 
d e | a j U pe interieure a une valeur insuffisante pour garantir une tres bonne 

etancheite. 
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Ainsi, on ne peut realiser un ensemble bouchon - joint - col possedant de 
bonnes performances d'etancheite dans lequel le bouchon comprend une jupe 
d'etancheite cooperant avec la face interieure d'un col de recipient. 

^invention a pour but de fournir un bouchon standard permettant d'obtenir 
d'excellentes performances de premiere et de seconde etancheites, quelle que 
sort I'utilisation du dit bouchon, et notamment : avec ou sans joint, avec un joint 

place au fond du bouchon, avec un joint thermoscelle sur le rebord du col d'un 
recipient. 

Ainsi. selon un premier aspect. Invention conoerne un bouchon du type 
component une paroi transversale d'extremite de laquelle font saillie, dans le 
meme sens, d'une part une jupe exterieure sensiblement cylindrique 
comprenant, sur sa face interieure. un filetage destine a cooperer avec un 
ffletage complementaire exterieur d'un col de recipient, et. d'autre part une iupe 
interieure d'Stanctteite. 

Selon Invention, la face interieure de la jupe d'etancheite - situee en regard de 
•axe du bouchon - est sensiblement tronconique. et converge depuis ,a base de 
la jupe d'etancheite en direction de I'exUemite libra de la jupe d'etancheite la 
d,te face interieure de la jupe d'etancheite etant destinee a cooperer avec la 
face exterieure du dit col, ,e diamelre interieur de ,a jupe d'etancheite vers sa 
parte extrSme libre etant interieur au diametre exterieur du col. 

De ,a sorte. tout d'abord. I'augmentation de ,a pression a ,'lnterieur du recipient 
ne condu,, pas a une degradation de I'etancheite Au contraire, la defo.nta.ion du 
bouchon e, de ,a jupe interieure d'etancheite conduit a un renforcemen. du 
contact entre la jupe interieure et le col, ce qui am«iore I'etancheite. 

Par ailleurs, la hauteur de la jupe d'etancheite est suffisante pour que, lorsque !e 
bouchon es, devisse de quelques degree, sans rupture des ponts reliant ,a 
bands d'inviolabilite a la jupe cylindrique, la jupe interieure soit toujours en 

Z' aC H T, ' V 306 eXWrieUre ^ ° 01 ' 9aran ' iSSan ' ainSi la «>~ton de 
I etancheue. Le bouchon possede ainsi une fonction « anti-sabotage ». 
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Enfin, la seconde etancheite est assuree par la jupe interieure, en contact avec 
la face exterieure du col. Le rebord du col, qui peut etre une surface de 
thermoscellage, n'est pas utilise comme surface de seconde etancheite. 

Selon une realisation possible, la face interieure de la jupe d'etancheite est 
inclinee par rapport a I'axe du bouchon d'un angle compris entre 0° et 10°. 

La jupe d'etancheite peut presenter, vers sa partie extreme libre, un chanfrein 
interieur incline de sorte que la jupe d'etancheite presente, vers son extremite, 
un diametre interieur superieur au diametre exterieur du col. 

La face exterieure de la jupe d'etancheite peut egalement etre sensiblement 
tronconique, et converger depuis la base de la jupe d'etancheite en direction de 
Textremite libre de la jupe d'etancheite. 

Selon une realisation possible, le bouchon comporte en outre un joint 
sensiblement discoTdal, de diametre inferieur au diametre interieur de la jupe 
d'etancheite vers sa base, le dit joint etant place a I'interieur de la jupe 
d'etancheite et maintenu contre la paroi d'extrernite du bouchon par la conicite 
de la jupe d'etancheite. 

Le joint peut etre un joint en aluminium thermoscellable, un joint mousse, ou un 
joint possedant des proprietes de barriere aux gaz. 

Selon d'autres caracteristiques, le bouchon comprend de plus une levre 
annulaire faisant saillie de la paroi d'extrernite dans le meme sens que la jupe 
cylindrique, d'axe sensiblement confondu avec I'axe du bouchon, le diametre de 
la dite levre et sa longueur etant inferieurs respectivement au diametre interieur 
a la base et a la longueur de la jupe d'etancheite, et etant tels que, lorsque le 
bouchon est visse sur un col de recipient, la levre est situee en regard du rebord 
du dit col. La levre est destinee a ameliorer la solidarisation d'un joint place au 
fond du bouchon, en contact avec la dite levre, au rebord du dit col et / ou a 
ameliorer le contact entre le dit joint et le rebord du col. 
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Selon un deuxieme aspect, rinvention conceme un col de recipient comprenant 
un filetage sur sa face exterieure, et destine a cooperer avec un bouchon tel que 
precedemment decrit. 

- 

Le plan de joint d'un tel col sensiblement orthogonal a I'axe du col, forme lors du 
moulage du dit col, est situe a une distance du rebord du col suffisamment 
grande pour que, lorsque le bouchon est totalement visse sur le col, le pfan de 
joint soit situe au-dela de la zone de contact entre la jupe d'etancheite et la face 
exterieure du col par rapport au rebord du dit col, de sorte que fetancheite entre 
la jupe et le col ne soit pas alteree. 

Les autres caracteristiques de Invention resultent de la description q ui suit d'un 
mode de reaction, description effectuee an reference aux figures annexees 
dans lesquelles : 

- la figure 1 est une vue en coupe radiale partielle d'un bouchon selon 
I invention ; 

- la figure 2 est une vue agrandie du detail A de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle en coupe radiale du bouchon de la figure 1 
muni d un joint ; y ' 

- les figures 4a et 4b sont des representations, en perspective, de joints en 
aluminium pouvant etre utilises avec le bouchon de la figure 1 • 

- la figure 5 est une vue en coupe radiale partielle du bouchon de la figure 3 
mun, d'un joint, totalement visse sur un col de recipient ■ 

- la figure 6 est une vue similaire a la figure 5, le bouchon ne comportant pas 
ou plus de joint ; H 

- la figure 7 est une vue agrandie du detail B de la figure 6 ■ 

- la figure 8 est une vue en elevation d'un col de recipient destine a cooperer 
avec le bouchon des figures 1 ou 3 ; 

- la figure g est une vue agrandie du detail C de la figure 8. montrant un pl an 
de joint du col. 

On se refere tout d'abord a la figure 1 qui represente un bouchon 1 . d'axe 2 ,e 
bouchon 1 etant par exemple realise en maliere plastique. 
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Le bouchon 1 comprend tout d'abord une paroi transversale d'extrernite 3, 
sensiblement discoTdale, ainsi qu'une jupe sensiblement cylindrique 4 faisant 
saillie sensiblement perpendiculairement a la paroi transversale 3. 

La jupe cylindrique 4 comporte, sur sa face exterieure 5, des crans 6 destines a 
faciliter le vissage et le devissage du bouchon 1 par un utilisateur, et, sur sa 
face interieure 7, un filetage 8 destine a cooperer avec le filetage exterieur d'un 
col de recipient. 

Le bouchon 1 comprend egalement une bande d'inviolabilite 9, reliee a 
I'extremite libre 10 de la jupe cylindrique 4 par des ponts frangibles 11 ou par 
une ligne de plus faible resistance. La bande d'inviolabilite 9 comporte des 
saillies d'accrochage 12, dirigees vers I'axe 2 du bouchon 1, et destinees a 
cooperer avec le col d'un recipient pour assurer le maintien de la bande 
d'inviolabilite 9 au col du dit recipient lorsque, lors de la premiere ouverture du 
recipient, les ponts 1 1 sont rompus. 

En outre, le bouchon 1 comprend une jupe interieure d'etancheite 13 flexible, 
faisant saillie de la paroi transversale 3 dans le meme sens que la jupe 
cylindrique 4. 

La jupe d'etancheite 13 comprend une face interieure 14, situee en regard de 
I'axe 2 du bouchon 1, et une face exterieure 15, situee en regard de la jupe 
cylindrique 4. 

Comme illustre sur le figure 2, la face interieure 14 de la jupe d'etancheite 13 est 
sensiblement tronconique, et converge depuis la base 16 de la jupe 
d'etancheite 13 en direction de I'extremite libre 17 de la jupe d'etancheite 13. La 
dite face interieure 14 est inclinee par rapport a I'axe 2 du bouchon 1 d'un 
angle a compris entre 0° et 10°. 

La face exterieure 15 de la jupe d'etancheite 13 est egalement sensiblement 
tronconique, et converge depuis la base 16 de la jupe d'etancheite 4 en 
direction de I'extremite libre 17 de la jupe d'etancheite 13. 
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L'angle dont est inclinee la face exterieure 15 de la jupe d'etancheite 13 peut 
etre superieur, sensiblement egal, ou inferieur a l'angle a. 

De plus, la jupe d'etancheite 13 presente, vers sa partie extreme libre 18, un 
chanfrein interieur 19. 

La face interieure 14 de la jupe d'etancheite 13 est destinee a cooperer avec la 
face exterieure d'un col de recipient. A cet effet : 

- le diametre interieur de la jupe d'etancheite 13 vers I'extremite libre 17 de la 
d.te jupe d'etancheite 13 (Di 17 ) est superieur au diametre exterieur De du col, 
du fait de I'inclinaison du chanfrein 19 ; 

- le diametre interieur de la jupe d'etancheite 13 vers la partie extreme libre 18 

de la dite jupe d'etancheite 13 (Di 18 ) est inferieur au diametre exterieur De du 
col. 

La longueur de la jupe d'etancheite 13, entre sa base 16 et son extremite 
libre 17, est comprise entre 1 et 5 mm, notamment de I'ordre de 2 mm. 

Le bouchon 1 comprend egalement une levre annulaire 20, d'axe sensiblement 
confondu avec ,'axe 2 du bouchon 1, et faisant sai„,e de ,a p aroi d'extremile 3 
dans le meme sens que la jupe cylindrique 4. 

Le diametre de la levre 20 est inferieur au diametre interieur a la base 16 de la 
jupe d'etancheite 13 (Di 16 ), et la longueur de la levre 20 est inferieure a la 
longueur de la jupe d'etancheite 13. La levre 20 est situee de sorte a etre en 
regard du rebord du col de recipient lorsque le bouchon 1 est visse sur le dit col. 

Enfin, le bouchon 1 peut comprendre un joint 21 sensiblement discoYda. de 
d.ametre inferieur au diametre interieur Di 16 de la jupe d'etancheite 13 vers sa 
base 1 6 (voir figure3). 

Le joint 21 est place centre la paroi transversale 3 du bouchon 1 en contact 
avec la levre 20. a I'interieur de la jupe d'etancheite 13, e'est-a-dire dans 
I'espace situe autour de I'axe 2 du bouchon 1 et delimite par la jupe 
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d'etancheite 13. Le joint 21 est maintenu contre la paroi d'extremite 3 du 
bouchon 1 par la conicite de la jupe d'etancheite 1 3. 

Le joint 21 peut etre un joint en aluminium thermoscellable, un joint mousse, ou 
un joint possedant des proprietes de barriere aux gaz. 

On se refere maintenant a la figure 8 qui represente un col 22 de recipient 
auquel le bouchon 1 est destine a etre associe. 

Le col 22 est sensiblement cylindrique, d'axe 23, presente un rebord 
annulaire 24 et definit une ouverture 25. Le col 22 comporte une assise 26 et 
une collerette 27, situee parallelement et a distance de I'assise 26 du cote du 
rebord 24 du col 22. Le col 22 comporte en outre, sur sa face exterieure 28, un 
filetage 29 - comprenant par exemple trois filets - faisant saillie vers Pexterieur 
du col 22. 

Le col 22 possede un diametre exterieur De, defini comme le diametre de la 
face cylindrique exterieure 28 du col 22, sans prise en compte du filetage 29 
(voire figure 8). 

Pour le moulage du col 22, trois moules sont generalement utilises : 

- un premier moule fixe permet de realiser la partie superieure du col 22, la 
face exterieure 28 du col 22 comprenant, vers le rebord 24, une partie 
presentant, en coupe radiale, la forme d'un quart de cercle 30, prolongee par 
une partie sensiblement cylindrique 31 de faible hauteur (voir figure 9) ; 

- un deuxieme moule, compose de deux demi cylindres mobiles permettant la 
realisation du reste du col 22, et le demoulage du filetage 29. 

Lors de la fabrication, un leger decalage existe generalement entre les premier 
et deuxieme moules, ce decalage conduisant a une petite difference de 
diametre exterieur ADe du col 22 entre la partie superieure du col 22, formee 
par le premier moule, et le reste du col 22, forme par le deuxieme moule. 
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Le col 22 comporte ainsi un plan de joint P sensiblement orthogonal a laxe 23 
du col 22. correspondant a la zone deletion des premier et deuxieme moulee. 

Wnvenfion prevoi, de modifier les mou.es de , af on que ,e plan de join, P soi. 
s..ue a one d,s,ance du rebord 24 du co, 22 suffisammen, grande pour que 
brsque ,e bouchon 1 es. totalemen, visse sur le co, 22, le plan de join. P so,, 
srtue au-dela de la zone de contact entre la jupe d'etancheite 13 et .a face 
exteneure 28 du col 22 par rapport au rebord 24 du col 22. 

Par exe mp , e . Ie plan de joM p m ^ ^ p|us ^ ^ ^ ^ ^ 



On decrit a present la cooperation entre le bouchon 1 et le col 22. 

Lorsque ron visse bouchon 1 sur ,e co, 22 de recipient, la jupe d'etancheite 13 
est ,n,,,a emen, posifionnee a ,'exteneur du co, 22. pulsque, vers son 21 U 
*bre 17. ,a ,upe d'e,anche,,e 13 presente un diametre inteneur Di„ supeZt 
diametre exterieur De du col 22. supeneur au 

Lorsque ,e vissage es, poursuivi. ,e rebord du co, vien, en contact avec la face 
-ncltnee du chanfieln 19, pu,s gfisse ,e ,ong de ,a lace .nterieure 14 de a ,up e 
d e,anche„e 13. en deforman, P rogress,vemen, ,a jupe d'etencheite 13 r J£ 

surTfilCsTV ,0,alemen, ViSS§ ' e CO ' * ^ -™~ 

sur ,es figures 5 a 7, ,a face interieure 14 de la jupe d'etancheite 13 presente 

une forme sensibiemen, cyiindnque. ou tegeremen, conique. e, es, en co na« 
au mens vers ,a parlie extreme fibre 18 de ,a jupe d'etancheite 13. Zc7Z 
exteneure 28 du col 22. e 

Du fa, de son elastic,*. ,a jupe d'e,anche,,e 13 exerce sur ,a face exteneure 28 
du col 22 une force sensibiemen, radiale, dirigee vers ,• axe 2 du bouchon 1 
assurant ainsi ,'e,ancheite enlre le col 22 et le bouchon 1 . ' 
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Le plan de joint P du col 22 etant situe au-dela de la zone de contact entre la 
face interieure 14 de la jupe d'etancheite 13 et la face exterieure 28 du col 22, le 
diametre exterieur du col 22 dans la zone de contact est toujours De, et ne varie 
pas de ± ADe. Les dimensions, le positionnement et la flexibility de la jupe 
d'etancheite 13, determinees pour un col 22 de diametre exterieur De, sont done 
toujours optimaux, de sorte que I'etancheite entre la jupe d'etancheite 13 et le 
col 22 n'est pas alteree. 

Ainsi, meme en I'absence de joint 21, Tensemble col - bouchon presente une 
tres bonne etancheite (cas des figures 6 et 7). 

L'angle a dont est inclinee la face interieure 14 de la jupe d'etancheite 13 est 
suffisamment grand pour garantir une bonne etancheite et suffisamment petit 
pour que le devissage du bouchon 1 ne necessite pas un couple trop important. 

Uinvention prevoit egalement de munir le bouchon 1 d'un joint 21, comme 
precedemment decrit. Lors de la fabrication, le bouchon 1 est monte par vissage 
sur le col 22. 

Dans le cas d'un joint mousse ou possedant des proprietes de barriere aux gaz, 
le joint 21 est simplement place au fond du bouchon 1, le joint 21 restant 
solidaire du bouchon 1 lorsqu'un utilisateur d6visse le bouchon 1 . 

Lorsque le bouchon est totaiement visse sur le col 22, le joint 21 est comprime, 
vers sa zone peripherique, entre le rebord 24 du col 22 et la parol d'extremite 3 
du bouchon 1 (figure 5). La levre 20 permet d'ameliorer le contact entre le 
joint 21 et le rebord 24 du col 22. 

Ainsi, I'etancheite est assuree a la fois par le joint 21 et par la jupe 
d'etancheite 13. Si le bouchon 1 est legerement devisse, le joint 21 n'est plus en 
contact avec le rebord 24 du col 22. Toutefois, la face interieure 14 de la jupe 
d'etancheite 13 est toujours suffisamment en contact avec la face exterieure 28 
du col 22 pour garantir I'etancheite de I'ensemble. 
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Dans le cas d'un joint en aluminium thermosceliable par induction sur le coi 22 
d'un recipient, le joint 21 est initialement place au fond du bouchon 1 , centre la 
levre 20. 

Comme illusl* sur les figures 4a e, 4b. re Join. 21 comprend une partie de 
couverture 32, destinee a recouvrir I'ouverture 25 du col 22. et une .anguette 33 
permettant a un utilisateur d'ater le joint 21 thermoscelle sur le col 22 par 
traction sur ,a dl.e languette 33. La languette 33 peut constituer un 
prolongemen, de la partie de couverture 32 (figure 4b. « pull tab ») ou etre 
rapportee sur une face de la partie de couverture 32 (figure 4a, « top tab »). 

Le joint 21 comprend. outre une couche dominium, une couche d'adhesif qui 
peut etre localisee uniquemen, sur la zone peripherique de ,a partie de 
couverture 32, afin d'assurer ,e thermosceHage du joint 21 au rebord 24 du 
co 22. Lorsque le joint 21 es, place centre la paroi d'extremite 3 du boucbon 1 
et la levre 20, la couche d'adhesif est dirigee vers la bande d'inviolabilite g. 

Lore du montage, le bouchon 1 muni du joint 21 est visse sur le col 22, de sorte 
que te J0 ,„, soi , en contact d'une part avec la levre 20 e, d'aulre part avec le 
rebord 24 du co, 22. Le bouchon 1 es, alors place sous une tefe deduction pour 
rea.-r le thermoscellage du join. 21 au rebord 24 du col 22, via ,a ievre 20 On 
ob.,en, alors rensembte bouchon - joint - co, represent sur ,a figure 5. 

nlZT m 7 e , ° UVe,,Ure ' U " " "°"chon 1. emratnan, ,a 

sur^ ,7 9 Pr6henSi ° n dS ' a ' a ~ 33 * *~«on 

sur celle-c, „ descelle le joint 21 du col 22, liberant ainsi I'ouverture 25. 

a^ril b r h0n 1 SSra * " OUVeaU ViSS * SW ' e 22 ' ' a SeCOnde *—» 

21 ■ r rebord 24 du 001 22 * au,res * 

thermoscellage du join, 21 ne nuisen, pas a la qualiie de la seconde etancheile 
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REVENDICATIONS 

Bouchon du type comportant une paroi transversale d'extremite (3) de 
r "laquelle font saillie, dans le meme sens, d'une part une jupe exterieure 
sensiblement cylindrique (4) comprenant, sur sa face interieure (7), un 
filetage (8) destine a cooperer avec un filetage (29) complementaire 
exterieur d'un col (22) de recipient, et, d'autre part, une jupe interieure 
d'etancheite (13), caracterise en ce que la face interieure (14) de ia jupe 
d'etancheite (13) - situee en regard de I'axe (2) du bouchon (1) - est 
sensiblement tronconique, et converge depuis la base (16) de la jupe 
d'etancheite (13) en direction de lextremite libre (17) de la jupe 
d'etancheite (13), la dite face interieure (14) de la jupe d'etancheite (13) 
etant destinee a cooperer avec la face exterieure (28) du dit col (22), le 
diametre interieur (Dii 8 ) de la jupe d'etancheite (13) vers sa partie extreme 
libre (18) etant interieur au diametre exterieur (De) du col (22). 

>. Bouchon selon la revendication 1, caracterise en ce que la face 
interieure (14) de la jupe d'etancheite (13) est inclinee par rapport a I'axe (2) 
du bouchon (1) d'un angle (a) compris entre 0° et 10°. 

3. Bouchon selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que la jupe 
d'etancheite (13) presente, vers sa partie extreme libre (18), un 
chanfrein (19) interieur incline de sorte que la jupe d'etancheite (13) 
presente, vers son extremite (17), un diametre interieur (Dii 7 ) superieur au 
diametre exterieur (De) du col (22). 

4. Bouchon selon Tune quelconque des revendication s 1 a 3, caracterise en ce 
que la face exterieure (15) de la jupe d'etancheite (13) est sensiblement 
tronconique, et converge depuis la base (16) de la jupe d'etancheite (13) en 
direction de I'extremite libre (17) de la jupe d'etancheite (13). 

5. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce 
que la jupe d'etancheite (13) presente une longueur comprise entre 1 et 
5 mm, notamment de I'ordre de 2 mm. 
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6. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce 
qu'il comporte en outre un joint (21) sensiblement discoTdal. de diametre 
•nferieur au diametre interieur (Di 16 ) de la jupe d'etancheite (13) vers sa 
base (16), le dit joint (21) etant place a I'interieur de la jupe d'etancheite (13) 
et maintenu contre la parol d'extremite (3) du bouchon (1) par la conicite de 
la jupe d'etancheite (13). 

7. Bouchon selon la revendication 6, caracterise en ce que le joint (21) est un 
• joint en aluminium thermoscellab.e, un joint mousse, ou un joint possedant 

des proprietes de barriere aux gaz. 

8. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce 

qu'd comprend une levre annulaire (20) faisant saillie de la paroi 

d'extremite (3) dans le meme sens que la jupe cy.indrique (4) d'axe 

sens,b.ement confondu avec .'axe (2) du bouchon (1), | e diametre de la dite 

levre (20) et sa longueur etant inferieurs respectivement au diametre 

-nterieur a la base (Di 16 ) et a la longueur de la jupe d'etancheite (13) et 

etant tels que, lorsque le bouchon (1) est visse sur un col (22) de recipient 

la levre (20) est situee en regard du rebord du dit col (22), la dite levre (20)' 

etant destinee a ameliorer la solidarisation d'un joint (21) place au fond du 

bouchon (1), en contact avec la dite .evre (20), au rebord (24) du dit col (22) 

et / ou a ameliorer le contact entre le dit joint (21) et le rebord (24) du 
col (22). 

»■ Col de recipient comprenant un filelage (29) sur sa face exterieure et 
destme a cooperer avec un bouchon (1, selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 8. caracterise en ce que ,e pten de joint (P) du co. (22) 
sensiblement orthogonal a rax. (23) du col (22), forme lors du moulage du 
d " 001 1221 SSt Si,u * 4 une dis,ance rebord (24) du col (22) suffisamment 
grande pour que. lorsque le bouchon (1) est totalement visse sur le col (22) 
le Plan de pin. (P, soit situe au-de,a de ,a zone de contact en.re ,a jupe' 
d etancheite (13, e. ,a face exterieure (28) du col (22) par rapport au 
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rebord (24) du dit col (22), de sorte que I'etancheite entre la jupe (13) et le 
col (22) ne soit pas alteree. 

10. Col selon la revendication 9, caracterise en ce que le plan de joint (P) est 
5 situe a plus de 1 ,8 mm du rebord du col (22). 
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